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1. MENETELMAN TARKOITUS

Bitumin venymid médritetdsin oheisen liitteen mukaisen menetelmén
TIE 103 (1979) mukaan.
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TIE 103 BITUMIN VENYMA

MENETELMAN TARKOITUS

Menetelm#d11d m#dritetddn bitumisen aineen venymisominaisuus,

MENETELMAN SOVELTAMISALUE

Tislatui%le bitumeille B-45...B-200 ja puhalletuille bitumeille on koel&mpd-
tila 25 "C.

Tislatuille bitumeille B-250...B-400 koelimpstila on 15 °C.

Vetonopeus on 50 mm/min.

VIITTEET

ASTM D 113 -77, ASTM D 140 -70

MAARITELMA

Venymdlld tarkoitetaan sitd pituutta, johon tutkittavasta bitumista valmis-
tettu tietyn muotoinen ja kokoinen koekappale katkeamispisteeseen asti ve
dettynd venyy.

NAYTTEENOTTO

Niytteenotossa noudatetaan niitd periaatteita, jotka on esitetty ohjeissa
ASTM D 140 tai Asfalttinormit 1979.

ROEMENETELMA
Laitteet ja tarvikkeet
a) Muotti. Muotin tulee olla valmistettu messingistd oheisen kuvan mittojen

mukaisesti. Osia a ja a nimitetdin muotin sivuiksi ja osia b ja b pidikkeiksi.
Muotin avulla valmistetun koekappaleen mittojen tulee olla:

Kokonailspituus 74,5...75,5 mm
Pidikkeiden vidlinen etdisyys 29,70 ca30,3 "
Leveys pidikkeen suulla 19, 8.a20,2 "
Leveys pienimmin poikkileikkauksen kohdalla

(pidikkeiden vidlin keskikohdalla) 9,9.:.10,1 ™
Paksuus kauttaaltaan 9. 9. 10,1 ™

b) Vesihaude. Vesihauteessa tulee voida sdilyttdd koeldmpdtila 0,1 °C:n tark-
kuudella. Vesimiirin tulee olla vihint#in 10 1, ja niytteen tulee olla upo-
tettuna veteen ainakin 10 cm:n syvyyteen rei”itetylle alustalle, jonka etdi-
syys hauteen pohjasta on vidhinti#in 5 cm.

c) Vetolaite. Koekappaletta venytet#in laitteessa, jonka rakenne on sellainen,
etti vetiminen voi tapahtua tasaisella nopeudella 50 mm/min ilman vdrindd koe-

kappaleen ollessa upotettuna veteen niin kuin kohdassa 6.3 on esitetty.

d) Limpdmittari ASTM 63 C, lampstila-alue -8...32 °C.

Avainsanat (suom.) Avainsanat (engl.) Luokittelu
VENYMA DUCTILITY
BITUML BITUMINOUS MATERIALS

TESTAUS TESTING
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Niytteen valmistus ja esikdsittely

Muotti asetetaan messinkilevylle, joka on huolellisesti sivelty glyseroli-
talkkiseoksella. MySs muotin osien a ja a“pinnat, jotka tulevat niytteen
kanssa kosketuksiin, on sivelty t#11i seoksella. Messinkilevyn on oltava
tdysin siled ja tasainen niin, ettd muotin alapinta koskettaa sitd kauttaal-
taan.

Niytetti kuumennetaan varoen paikallista ylikuumenemista kunnes se on tullut
juoksevaksi, jolloin se kaadetaan U.S. Bureau of Standards, Screen Scale-
seulan no 50 (300 pm) 1#pi. Sekoitetaan huolellisesti ja kaadetaan ohuena
virtana muotin pH#stid pdihin edestakaisin, kunnes niytteen pinta ylittdi
muotin ylipinnan. Annetaan j#dhtyi huoneen ldmmdssd 30...40 minuuttia ja
asetetaan vesihauteeseen koeld@mpdtilaan 30 minuutiksi. Timin j#lkeen muotti
ndytteineen poistetaan hauteesta ja niytteen yldpinta leikataan kuumenne-
tulla veitselli muotin tasoon.

Koemenettely
Kokeen suoritus

Muotti niytteineen ja aluslevyineen asetetaan vesihauteeseen koelimpStilaan.
85...95 minuutin kuluttua aluslevy poistetaan ja muotin pidikkeet kiinni-
tet#in vetolaitteen koukkuihin. Lopuksi poistetaan muotin sivut. Pidikkeistd
vedet#in tasaisella nopeudella, kunnes niyte katkeaa. 5 Z:n poikkeama veto-
nopeudessa on sallittu. Vetimisen aikana on koelaitteen vesisdilidssi oltava
vetti vihintdin 25 mm seki niytteen yli- etti alapuolella. Pidikkeiden vdli-
nen etiisyys mitataan ndytteen katkeamishetkelld ja ilmoitetaan se sentti-

metreini.
Tulosten esittdminen

Normaalissa miirityksessi niyte venyy pidikkeiden vilissi langaksi ja kat—
keaa hetkend, jona langan poikkipinta-ala pienenee nollaksi. Kolmessa nor-—

maalissa mddrityksessa saatujen tulosten keskiarvo ilmoitetaan niytteen
venymini.

Jos ndyte venytyksen aikana joutuu kosketuksiin veden pinnan tai hauteen
pohjan kanssa, ei md#iritystd voida pit#i normaalina. Tdllaisissa tapauk-
sissa lisitdin hauteeseen teknillistd alkoholia tai natriumkloridia niin
paljon, ettd liuoksen tiheys on sellainen, ettid niytelanka ei siini nouse
eikd painu. Jos ei voida suorittaa kolmea normaalia mi#iritystd, ilmoite-
taan, ettd venymdi el voida midirittdi annetuissa koeolosuhteissa.

Tarkkuus ja toistettavuus

T&lld menetelm#Zlld saavutettu tarkkuus ja toistettavuus ilmenee graafisesta
esityksesta kuvasta 2.

Tutkimusselostus

Tutkimusselostuksessa mainitaan menetelmin nimi ja numero sekid koeldmpdtila.
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Kuva 2. Mittausepidtarkkuuden graafinen esitys



