MENETELMA POISTETTU KAYTOSTA

Yleista
PANK-0104
TEMPEROINTIKAAPPIEN JA
-HAUTEIDEN KALIBROINTIOHJE
PAALLYSTEALAN NEUVOTTELUKUNTA Hyvaksytty: 21.4.1999
Korvaa menetelman:

1 MENETELMAN TARKOITUS
Menetelma on tarkoitettu lampoétilan kalibrointiin  [ampokaapeille,
temperointikaapeille ja -hauteille. Kaapeilta ja hauteilta vaadittavat
tarkkuudet on mainittu menetel méoh;j eissa.

2 MENETELMAN SOVELTAMISALUE
Menetelma on tarkoitettu seka ndytteiden kuivaukseen kaytettévien
lampokaappien  etta  vaativiin  temperointeihin  tarkoitettujen
temperointikaappien ja -hauteiden lampdtilojen kalibrointiin. Ohje
soveltuu myds SRK-kaappien lampdtilojen kalibrointiin.

3 MAARITELMAT Lampokaappi on tarkoitettu naytteiden kuivaukseen.
Temperointikaapit ja —hauteet on tarkoitettu nadytteiden saattamiseen
testauslampdtilaan, jolle menetel missa on annettu tiukat toleranssit.

4 VIITTEET SRK-kaapin lampétilatutkimus, Matti Levomaki, TKK
prEN 12697-38 Test methods for hot mix asphalt — Test equipment and
calibration

5 LAITTEET JA TARVIKKEET

51 Lampokaapit
— kalibroitu lampdmittari, lukematarkkuus 0,1 °C, mittausalue n. O ...
150 °C
— painokansirasia, tilavuus n. 1l
— Oljy, joka kestdd n. 150 °C:n lampdtilan ( esim. glyserali,
moottoridljy, silikonidljy ym.)

5.2  Temperointihauteet
— kaibroitu upotud@mpomittari  (lasimittari ta  termoelementti),
lukematarkkuus 0,1 °C, mittausalue 0-100 °C.

53  Temperointikaapit
— kalibroitu lampomittari, lukematarkkuus 0,1 °C, mittausalue
mitattavista |ampdtiloista riippuen tai
— véhintdan viidella kalibroidulla séhkdisella anturilla ja niille
yhteensopivalla l&mpotilandytolld, lukematarkkuus 0,1  °C,
mittausaluen. - 40 ... 250 °C

— painokansirasia, tilavuus 1l
— lampétilan mukaan kéaytetdan silikonioljya, vetta tai alkoholiseosta.
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6 MITTAUS

6.1 Lampokaapit

6.1.1 Lampdtila

Kuivauksiin  kaytettédvien |ampokaappien lampdtilan  kalibrointi
suoritetaan niissd lampotiloissa, joita kuivauksissa yleisimmin
kéaytetaan.

6.1.2 Mittauspiste
Lampotilan kalibrointi kaapista suoritetaan siitd kohdasta, mihin
kuivattava materiaali normaalisti asetetaan.

6.1.3 Esivalmistelut
Painokansirasia taytetéan vahintdan puolilleen valitulla nesteell&. Rasia
laitetaan lampokaappiin kohdassa 6.1.2 maaréttyyn kohtaan.

6.1.4 Mittaus

Ensmméinen mittaus painokansirasian nesteestd  suoritetaan
aikaisintaan tunnin kuluttua lammityksen aoittamisesta. Mittauksia
tulee tehda vahintdéan kolmen (3) tunnin gan. Mittausvali tulee
mitoittaa sSiten, etta nesteen lampétila rasiassa mittausten vdilla
vakioituu.

6.2  Temperointihauteet
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6.2.1 Lampdtila
Temperointihauteiden 1ampdtilan  tarkistukset suoritetaan  niissa
l[ampotil oissa, joita temperoinneissa yleisimmin kaytetaan.

6.2.2 Mittauspiste

Lampdtilan tarkistus hauteesta suoritetaan kuvassa 1 olevista
mittauspisteista. Mittauspdan etéisyyden reunoilta, pohjalta ja pinnalta
tulee kuitenkin olla vahintddn 30 mm. Pienissd hauteissa mittaukseen
riittéé kaksi mittauspistetta.
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Kuval Mittauspisteet hauteesta

6.2.3 Esivamisteut
Haudenesteen annetaan tasaantua vahintddn 1 h ennen mittausten
aloittamista.
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6.24 Mittaus
Lampdtilaa seurataan vahintddn 1 h gan. Mittauksia tulee tehda
vahintdan 4 kpl / mittauspiste.

6.3  Temperointikaapit
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6.3.1 Lampdtila

Temperointikagppien lampdtilojen  kalibroinnit  tehdd&n  niissa
lampotiloissa, joita temperoinneissa yleisimmin kaytetdéan. Jos kaappia
kaytetédn useissa eri  lampdtiloissa,  kalibrointi  tehd&an
kayttolampadtilojen maksimi- ja miniarvoissa seka |ampdtila-alueen
keskikohdasta.

6.3.2 Mittauspisteet

Lampdtilat  temperointikaapista mitataan kahdelta tasolta, 1/3
ylareunasta ja 1/3 alareunasta. Pienistd temperointikaapista voidaan
mitata yhdelta tasolta. Kuvassa 2 on esitetty rasioiden sijoitus
temperointikaapissa. Rasioiden etdisyys seinistd tulee olla vahintdan 75
mm. Jos mittaus suoritetaan useammalla anturilla, asennetaan anturit
rasioiden sijaan vastaaville.
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Kuva?2 Rasioiden sijainti temperointikaapissa.

6.3.3 Esivalmistelut

Rasiat téytetdan vahintdan puolilleen valitulla nesteell&, joka on valittu
kalibrointilampdtilan perusteella, ja asetetaan temperointikaappiin.
Useampaa anturia kaytettédessa asennetaan |ampdtila-anturit kaappiin
ohjeessa mainittuihin kohtiin.

6.3.4 Mittaus

Ensmmanen mittaus suoritetaan tunnin kuluttua temperoinnin
aloittamisesta. Mittauksia seurataan vahintdan kolmen (3) tunnin gjan.
Rasioitatai antureita kdytettéessa mittausajat ovat samat.

Rasioista mittaus suoritetaan ottamalla mitattava purkki pois kaapista.
Mittausvali tulee mitoittaa siten, ettd nesteen lampétila rasiassa
mittausten valilla vakioituu.
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7 TULOKSET
Tulokset ilmoitetaan gjan ja lampdtilan funktiona eri mittauspisteissa.
Tulokset tulee ilmoittaa korjattuina, jos kalibroinnissa on todettu
mittarilla olevan poikkeama todelliseen |ampdtilaan.
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