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1. MENETELMAN TARKOITUS

Kiviaineksen hioutuvuus méiritetddn oheisen liitteen mukaisen
menetelmin TIE 237 mukaan.
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MENETELMA POISTETTU KAYTOSTA : )

KIVIAINES. HIOUTUVUUSARVO

1.

S

MENETELMAN TARKOITUS

Menetelmdn avulla midritetdidn kiviaineksen hioutuvuusarvo,
joka mittaa kiviaineksen kyky&d vastustaa raapivaa ja hio-
vaa kulutusta.

MENETELMAN SOVELTAMISALUE

Menetelmi soveltuu ainocastaan murskatulle kiviainekselle
(vdhintdin yksi murtopinta). Jos on tutkittava murskautu-

matonta materiaalia tdytyy se ensin murskata. Tutkimukses-
sa kdytetddn lajitetta 8 - 11,2 mm.

LAHTEET

Yhdenmukaisuus

Menetelmd on sama kuin ruotsalainen MBB 31 - 86 Bestdmning
av slipvérde.

MAARITELMAT

Hioutuvuusarvo ilmoittaa tilavuusyksikOissd sen kiviaines-—
maaran, joka hioutuu pois tietyssd standardikokeessa.

NAYTTEENOTTO

Kiviaineksen ndytteenotto TIE 401 kohta 3.3

6. KOEMENETELMA

6.1 Periaate
Puhtaasta kiviainesfraktiosta valmistettuja koelevyjd
kulutetaan hiontalaitteessa (Dorryn mukainen modifioitu
hioutuvuuslaite) 500 kierroksen ajan. Mddritetdidn paino-
hivid punnitsemalla. Hioutuvuusarvo lasketaan Jjakamalla
painohdvid kiviaineksen kiintotiheydelld.
Avainsanat Key words Luckittelu
KIVIAINES MINERAL AGGREGATES
KULUTUSKESTAVYYS ABRASION VALUE

HIOUTUVUUSARVO
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6.2

Laitteet ja tarvikkeet

a)

b)

c)

d)
e)
f)

g)

h)

i)

)

k)

1)

Hioutuvuuslaite esim. Wessex Engineering & Metalcraft
Co Type S 890, joka kdsittdd seuraavat osat:

Tasossa pyoOrivd hionta-alusta (terdslaatu SIS 141305
tai vastaava) l&pimitaltaan v&hintddn 600 mm. Alustan
pybrimisnopeus on 29 + 1 kierr./min.

Niytelevyjen kiinnitys vastakkain vaakatasoon 235 mm
etdisyydelle hiontalevyn keskeltd mitattuna. Painoa
tasaavan levyn paksuus oltava vdhintddn 5 mm.

Kaksi pohjastaan pyOristettyd painoa painamaan ndyte-
levyja hiontalevyn pintaan. Painon massa on sdiddettd-
vissid niin ettd siihen kuuluvan ndyte- ja terdslevyn

massa testattaessa on 2,50 + 0,01 kg.

Annostelulaite jatkuvaan hioma-aineen sy&ttédn (70 +

5 g/min) hiontalevylle kummankin niytelevyn eteen koko
sen leveydeltd.

Laitteisto k3dytetyn hiontajauheen poiskerdidmiseksi.

Kaksi messinkimuottia sisdmitoiltaan 85,0 mm x 85,0 mm
15,0 mm (+ 0,1 mm). X

Kaksi tasaista ja jdykkdid_kantta esim. alumiinista
kooltaan 130 x 130 x 3 mm”~.

Vahaa tai rasvaa
Pinsetit
Pehmed pensseli

2-komponenttista liimaa (epoksihartsia), jonka kdsit-
telyaika 20 - 30 min ja kovettumisaika 3 - 6 tuntia.

Tiyteainetta esim. kdytettyd hiontajauhetta. T&dyteaine
estda niytteen valmistuksessa liiman tunkeutumisen
kivien vdliin.

Noin 5 kg painoja ndytelevyjen kuormitukseen kovettu-
misaikana.

Kaksi vaakaa: toinen 1 kg, tarkkuus 0,01 g ja toinen
3 kg, tarkkuus 10 g.

Hiontajauhe #Fodur—WSK korm—6b—tai—vastaava.
SIKA  F80 -

Ilmankosteuden siitdlaite 60 - 80 %$:n suht. kosteudelle
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6.3

Koekappaleiden valmistus

Hioutuvuusarvo mddritetddn lajitteesta 8 - 11,2 mm, jossa
vahintddn yksi murtopintainen sivu.

Valmistetaan kaksi ndytettd.

Muotin reunat ja kansi vahataan niin, ettd ne liimauksen
jdlkeen irtoavat ndytteesta.

Valitaan 36 kiviraetta ndytefraktiosta siten, etta nayte
edustaa hyvin kiviaineksen petrograafista luonnetta.

Valitut kivet asetetaan tasaisin sivu alaspdin muottia
vasten. Kivet asetellaan 6 riviin.

Tarkista, ettei mikddn kivi ylitd muotin sisdtilan kor-
keutta. Rakeiden vidliin valutetaan tdyteainetta niin, etta
rakeista jd3 vajaa puolet ndkyviin. Kivien yl&dpinnat puh-
distetaan tdytejauheessa liimausta varten.

Valmistetaan 150 ml liimaa.

Huom! Epoksiliima on terveydelle vaarallista, noudata
tarkoin liiman kdyttdohjeita.

Muoti pannaan vetokaappiin vaakasuoraan. Levitd liima
varovasti muotteihin kunnes se valuu yli. Paina kansi
kehikolle painamalla ensin yksi reunoista kehikon yhtd
sivua vasten ja sitten varovasti pudota kansi kehikolle.
Pane 5 kg punnus kannelle.

Kun liima on kovettunut, irroita kansi ja pd&ddyt varovasti
ja poista ndyte muotista. Puhdista liimajd&dm&t ja puhalla
ndyte puhtaaksi paineilmalla.

Jos liimasta on muodostunut suuria onkaloita (kuplia)
niytteen alapinnalle tidytetddn ne liimalla. Jos liima on
tunkeutunut kivien viliin niin ettd se joutuu alttiiksi
kulutukselle, on valmistettava uusi néyte.

Varastoi niytettid ja hiontajauhetta v&dhintd&n 1 tunti

huoneenldmmdssid (15 - 30°C) ja suht. kosteudessa 60 -

80 %.

Koemenettely

Hioutuvuuskoe suoritetaan huoneenldmpdtilassa (15 - 30°c)

suhteellisessa kosteudessa 60 - 80 %.
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Tarkista, ettd ndytelevyn alapinta on taso. Hylkdd nayte,
jossa on epdtasainen alapinta.

Punnitse koekappale vidhint&&n 0,01 g tarkkuudella.

Tarkista, ettd hiontajauhe valuu pitimestddan nopeudella
70 + 5 g/min.

Nidyte pannaan laitteen kehykseen. Hionta-alustan pitada
olla kuiva ja puhdas vanhasta hiontajauheesta. Tarkista Jja
sdddi molempien painojen massa lukemaan 2,50 + 0,01 kg
(sisdlti3d ndytteen ja terdslaatan painon). Pane irralliset
painot levyj& vasten. Tarkista, ettd painot voivat liikkua
vapaasti. Tadytd molemmat hioma-ainesdilidt. Nollaa laski-
jalaite ja s&ddd hiontalevy pydrimd&n 250 kierrosta.

Avaa annostelulaite ja kdynnistd laite. (250 kierrokseen
kuluu n. 8 min).

Kun laite pysdhtyy, sulje hiontajauheen annostelijat ja
harjaa levy puhtaaksi. Kd&nnd sen jdlkeen ndytelevyj&
180° vaakatasossa, nollaa laskijalaite, avaa hiontajauhe-
sd3i1i6 ja kdynnistd laite 250 kierroksen ajaksi.

Kun ajo on loppunut, poista painot ja ndytteet ja harjaa
laite puhtaaksi. Puhalla paineilmalla n&dytteistd pois

mahdollinen hiontajauhe. Punnitse ndytteet 0,01 g tark-
kuudella.

Huom! Hiontajauhetta ei voi kdyttdd toistamiseen.

Jos yksi tai useampia kivi&d murtuu kokeessa, valmistetaan
uusi n&yte.

Tulosten esittdminen

Hioutuvuusarvo lasketaan kolmella desimaalilla seuraavasti:

N = (ml - mz) /¢

missd N = hioutuvuusluku, cm3
g = kivigineksen kiintotiheys 2:1la desimaalilla,
g/cm
m; = naytteen massa ennen koetta 2:11a desimaalilla

m., ndytteen massa kokeen jdlkeen 2:1la desi-

maalilla, g

Hioutuvuusarvo on kahden rinnakkaisndytteen keskiarvo.

Tuloksissa ilmoitetaan kdytetty menetelmd ja hioutuvuus-—
arvo kahden desimaalin tarkkuudella.
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.6 Tarkkuus Ja toistettavuus

Arvot hyvdksytddn, jos erot rinnakkaisndytteiden vilills
ovat enintdidn 15 % aritmeettisesta keskiarvosta. Koe uusi-
taan kahdella ndytteelld, jos ero on suurempi. Lasketaan
poikkeamat kaikista niytteisti. Poista mahdolliset Hiri-
arvot (MBB15), jos keskihajonta on suurempi kuin 9 %
keskiarvosta.

Doseringsapparat

Tryckfodrdelande SNITT A- A
platta ——

Kuva 1. Hioutuvuuslaite (MBB-31).




