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Korvaa menetelman:

1. MENETELMAN TARKOITUS

Menetel malla méaritetaan bitumisten padllystemassojen tai paéllysteiden
sideainepitoisuus. Naytteen kuivauksen yhteydessa voidaan madrittéa
my0s vesi pitoi suus.

2. MENETELMAN SOVELTAMISALUE

3. VIITTEET

4, MAARITELMAT

PANK ry / Laboratoriotoimikunta

Menetel méa soveltuu asfal ttimassojen s deai nepitoi suuden méarittami seen.

Sideai nepitoisuus ilmoittaa Sideaineen médran massasta.

Vesipitoisuus ilmoittaa veden méadrdn massaprosentteina kuivasta ki-
viaineksesta.

Laboratoriondyte on laboratorioon testattavaks toimitettu yhdistetty tai
jaettu nayte.

Testindyte on kokonai suudessaan testattava jakomenettelylla, ndioimala
tai jakolaitteella saatu edustava néyte, jonka testaustul os edustaa laborato-
rionaytetta.

N&yteosa on testindytteeks liian suuren, mutta edustavasti testinaytteiks
jaettavaks lilan pienen laboratoriondytteen osa. Nayteosat testataan erik-
seen ja kaikkien nayteosien testaustulosten painotettu keskiarvo ilmoite-
taan testaustul oksena.
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5. KOEMENETELMA
5.1 Periaate

Sideainepitoisuus méadritetdan erottamalla ndytteen sideaine ki-
viaineksesta liuottamalla se sopivalla liuottimella ja sentrifugoi-
malla liuos suodatinkartongin 18pi. Liuoksen mukana sentrifugoin-
nissa suodatinkartongin |&péiseva hienoaines otetaan talteen fille-
risentrifugissa. Sideaineen massa lasketaan néytteen massan ja g-
deaineesta pestyn kiviaineksen massan erotuksena. Vesipitoisuus
médritetdan haihduttamalla ndytteen sisdlitamaves.

5.2 Laitteet jatarvikkeet

- automatisoitu SMM-suodatussentrifugi

- suodatinkartonkeja

- liuottimen annosteluastia, tilavuusn. 2 |

- SMM-500 sentrifugi fillerin erottamiseen

- vaaka, kapasiteetti vahintdan 10 kg, tarkkuus

- vakuumikaappi, ves suihkupumpulla varustettu

- lampdkaappi

- terdspeltgja naytteen ldmmitykseen ja mahdolliseen jakamiseen
- liuotinta varten ruiskupulloja, 2 kpl

- terédasta, metalikauha ja spaatteli

- liuotin, dikloorimetaani ( metyleenikloridi ) tai trikloorietyleeni
- harja, astiaan ja kanteen kiinnittyneen kiviaineksen irrottamisek-
s

5.3 Naytteen eskadttely

Néytteista poistetaan tutkittavaan nédytteeseen kuulumaton aines,
kuten esim. tasausmassa, imeytyssepellys ja tiepohjasta tarttuneet
Kivirakeet.

Tediin vaadittava naytemaéra riippuu suurimmasta raekoosta.
Normaalisti ndytteen maéré valitaan seuraavadti:

Suurin raekoko, mm 12 25 40
Paino/nayte, kg 2 3 4

Filleripitoisten massojen ndytteen médarda voi ohjearvoista pienen-

Kuumennetusta kiviaineksesta valmistettu (kiviaines kuumennettu
vamistuksessa yli 150 °C) asfdttindyte on tarvittaessa ja kylmana
(kiviainesta @ ole kuumennettu tai sitd on kuumennettu alle 150
°C) on ana ennen sideai nepitoisuuden méaritysta kuivattava. Kui-
vaus suoritetaan kuumentamalla punnittua ja hajotettua ndytetta te-

PANK ry / Laboratoriotoimikunta
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5.4 Koemenettey

PANK ry / Laboratoriotoimikunta

réspellilla puhatimella varustetussa lampokaapissa 105 £ 5 °C
lampdtilassa 2 + .5 h. Kuivauksen jélkeinen ndytteen massa katso-
taan naytteen massaks.

Sentrifugiastia ja uunissa kuivattu suodatinkartonki punnitaan yh-
dessa. Tutkittava néyte laitetaan sentrifugiastiaan ja astia punni-
taan suodatinpaperin kanssa. ja kirjataan punnitustulos. Sentrifu-
giastiaan lisétdan liuotinta suodatinkartongin ollessa paikoillaan
kunnes massa on kokonaan liuottimen peitossa. Sentrifugiastian
kans asetetaan astiassa olevan suodatinkartongin pddle ja lukitaan
kansi. Astia asetetaan sentrifugiin, jonkakans suljetaan. Uutodait-
teistolle séédetdan esipesu-, sentrifugointi-, jarrutusgjat ja liuotti-
men lisdysgjat. Sideaineen laatu, m&ara, naytteen ika jne. vaikutta-
vat uutosaikaan ja kaytettévadn liuotinmaéraén. Uutoksen aikana
voidaan oletusarvoja muuttaa tarpeen mukaan. Normaalisti pe-
suohjelma kéasittda esipesun, viis vélipesua ja loppupesun sentri-
fugointeineen.

Erottunut bituminen liuos johdetaan uutossentrifugista erilliseen
fillerisentrifugiin. Fillerisentrifugi kdynnistetddn samanaikai sesti
kun esipesun sentrifugointivaihe alkaa

Viimeisen sentrifugointivaiheen jalkeen sentrifugointiastia noste-
taan ylos, kans ja suodatinpaperi poistetaan varovasti. Suodatin-
paperin sisdpintaan mahdollisesti tarttunut kiviaines harjataan va-
rovasti astiaan. Sentrifugiastiassa oleva kiviaines tutkitaan kaapi-
malla varovasti spaattelilla. Jos kiviaineksessa on sideainetta, lisé-
téan astiaan n. 0,5 | liuctinta, esipestédn 5...10 min. Jatketaan pe-
suohjelmaa, kunnes liuos on l&hes kirkasta

Kéytettéessd SMM 500 fillerisentrifugiafilleriastia punnitaan, ase-
tetaan laitteeseen ja kans suljetaan sy6ttdsuppilo kédnnetdan sent-
rifugin kannessa olevan aukon kohdalle. Ka&ynnistetdan fillerisent-
rifugi ja sen saavutettaessa maksimi kierrosnopeuden (3000 rpm)
aloitetaan bitumisen liuoksen sy6ttd. Syottdnopeutta on valvotta
va, jotta saataisiin optimaalinen fillerin erottuminen toteutettua.
Liuoksen sy6tt6a séadetdan syottdsuppilon venttiililla. Sentrifugoi-
tu liuos otetaan talteen vastaanottoastiaan ( esm. 3 | peltinen kar-
tioastia). Kun kaikki sentrifugoitu liuos on gettu laitteen |&pi,
huuhdotaan syd6ttosuppilo ja laite puhtaalla liuottimella, kunnes
poistoputkesta tuleva liuotin on kirkasta. Pysdytetdan laite, k&an-
netéén syottosuppilo sivuun, avataan kans ja poistetaan fillerias-
tia. Filleria ja hieman liuotinta sisiltéva astia kuivataan yhdessa
sentrifugointiastian kanssa vakuumikaapissa. Kuivaud dampétila on
noin 120-140 °C ja vakuumi aikaansaadaan ves suihkupumpulla
Kuivausaika riippuu k&siteltavan materiaalin ja sentrifugointiasti-
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othin j&aneen liuottimen méadréstd. Kuivattaessa sentrifugiastian
paal|& oleva suodatinpaperi taitetaan siten, etté ilman kierto astias-
sa hel pottuu.

Sentrifugiastian jaghdyttyd n. 80 °C:een ja filleriastian n. 40
°C:een punnitaan astiat sisdltGineen. Punnitus on tehtava kahden
tunnin kuluessa siitg, kun astiat on poistettu vakuumikaapista. Pi-
dempi aika huoneilmassa aiheuttaa virheen sideai nepitoisuudessa.
Jos jostakin syysté em. lampdtiloja ja seisonta-aikaa e voida nou-
dattaa, astiat ndytteineen on lammitettava uudelleen ja punnitus
suoritettava kuten edel &

6. TULOSTEN ESITTAMINEN

6.1 Laskentakaavat

Né&ytteen sideai nepitoisuus lasketaan kaavalla:

S=100* (W, —W,) /W,

S on ndytteen sideainepitoisuus| % |
W, kuivan naytteen massa| g ]
Wy kuivan kiviaineksen massa (sentrifu-

giastian jafilleriastian sisdlét) [ g]

Sideainepitoisuus ilmoitetaan massa-% yhden desimaalin tarkkuu-
della

Tarvittaessa vesipitoisuus lasketaan kaavalla

V = (W, —W,) /W, *100

\ on ndytteen vesipitoisuus| % |
Wh kuivaamattoman naytteen massa[ g |
Wi kuivan kiviaineksen massa (sentrifu-

giastian jafilleriastian Ssdl6t) [ 9]

6.2 Tarkkuusjatoistettavuus

PANK ry / Laboratoriotoimikunta

M enetel mén teoreettinen tarkkuus on 0,1 %-yksikkda.

Rengaskokeen LTR/PANK 2..6/94 tulosten perustedlla eri mene-
telmill& saadut sideainepitoisuudet eivét ole suoraan verrattavissa
toisiinsa.



