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PIENI SAUMAOPAS

Saumoilla tarkoitetaan tassa oppaassa asfalttipaallysteiden
aloitus-, lopetus-, pituus- ja kaivauksiin ja vauriokorjauksiin
liittyvia saumoja, seka naiden jalkikasittelyja.

Saumat ovat asfalttipaallysteen kriittisimpia osia. Virheellinen
sauma voi lyhentaa paallysteen kayttokelpoista ikaa jopa useita
vuosia.

Tama opas on tarkoitettu kaytettavaksi valtion, kuntien ja muiden
rakennuttajien asfalttitydomailla.,

Koska saumoja voidaan valmistella, tehda ja jalkikasitella eri
tavoin ja maaraysten mukaan, tassa oppaassa esitetyt ovat ohjeita
ja yleisia suosituksia.

Saumojen tiivistys kasitellaan INFRA ry:n oppaassa "TIIVISTYKSEN
PIKAOPAS”

ALOITUSSAUMA

Yleiset esitoimenpiteet

Tyokohtaisten ohjeiden tai rakennuttajan ja paallystysurakoitsijan
tekeman sopimuksen on maaritettava vyksiselitteisesti paal-
lystettavan alueen sijainti, aloituskohta, paallysteen leveys, pituus
ja paallystepaksuus.

Levityspalkin nivelpisteet on saadettava niin, etta saadaan haluttu
laattapaksuus ja muoto.

Palkin keskitaittosaadolla saadaan lopulliseen pintaan haluttu
muotoilu. Vaara taittosaatod saattaa johtaa vikoihin uudessa
paallysteessa, esimerkiksi epatasaisuutta ja juovia laatan keskella
ja reunoissa.

Paallysteen levitys voidaan aloittaa useilla eri tavoilla, mutta aloi-
tus tulisi aina tehda kohtisuoraan pituussuuntaan nahden.



Aloitus tasaisella alustalla

Tuettu aloitus

Aloitettaessa paallystelaatan teko sitomattomalta alustalta, palkki
lasketaan pituussuuntaan asetettujen tukipuiden varaan.

Tukipuiden paksuuden tulee olla noin 20 % tavoiteltua lopullista
paallystepaksuutta suurempi. Jos levitystyo joudutaan aloittaman
esim. paatyseinamasta poispdin, tehdaan ensin kasityona
massasta tavoitepaksuuden mukainen peti levittimen palkille
samoin ohjein kuin edella ja jatketaan siita levitystyota.

Oikean paksuisia tukia kayttaen paallyste saavuttaa heti [ahdosta
lahes oikean paksuuden.

Aloitus leikatusta tai jyrsitysta paallysteesta

Paallysteen levitys aloitetaan joko aikaisemmin levitetyn
paallysteen paatyyn leikatusta tai jyrsitysta saumasta tai tuettuna
aloituksena.

Ennen paallystamisen aloi-
tusta vanhan pallysteen
paaty ja mahdollinen jyrsitty
alue on puhdistettava huo-
lellisesti kaikesta irtoainek-
sesta ja siveltava peittavasti
liima-aineella.

Paadyn kuumentaminen on
suositeltavaa.

Kun paallysteen levitys
alkaa oikean paksuiselta
aikaisemmin levitetylta
| paallysteelta, paallysteelle
| voidaan asettaa pitkittdiset
tuet, joiden paksuus on
noin 20 % tavoitellusta
. = paallystepaksuudesta, ja
palkki Iasketaan tuklen padlle. Tukien kaytolla varmistetaan




levitettavalle  paallysteelle  alusta  lahtien  tarpeellinen
tiivistymisvara.

Jos tukia ei kaytetd, on massapaksuutta korjattava valittomasti
lilkkeelle lahdon jalkeen.

Levitin ajetaan laatan paalle siten, etta palkin etureuna on noin 10
cm vanhan paallysteen puolella. Ndin varmistuu etta vanhalle
paallysteelle jaa niin paljon massaa, etta kolamies voi muodostaa
saumakohdalle ”patin” jolla tiivistettdessa varmistetaan aloitus-
sauman tiiviys.

Taman "ylimaaraisen”
massan karkeat rakeet
on suositeltavaa pois-
taa paallysteelta.

Palkki on esilammi-
tettdva  suunnilleen
levitettavan  massan
lampatilaan. Palkin

esilammitysjarjestelma kayttaa dieseloljya tai propaanikaasua tai
lammitys tapahtuu sahkolla.

Aloitus ilman tukea

Paallysteen levitys voidaan tasaisella alustalla aloittaa ilman tukea
1 — 1,5m ennen varsinaista paallysteen aloituskohtaa. Levittimen
liikkuessa palkki saadetaan tavoiteltuun paallystepaksuuteen. Jyra
voidaan nain tehtdessa ajaa aloituskohdan yli paallysteelle ilman
tukilankkua. Paallyste leikataan poikki varsinaiselta paallysteen
aloituskohdalta. Nouseva alkuosa aloituskohtaan asti poistetaan
tarvittaessa.



PITKITTAISSAUMA

Pitkittdissauman sijainti

Paallystystyd on suunniteltava niin, etta pitkittaissauma on kaksi
tai useampikerroksisia paallysteissa vahintaan 15 cm sivussa
alemman asfalttikerroksen saumasta.

Pitkittdissauman ohjaus

Onnistuneen pituussauman edellytyksena on levittimen ajo
tarkasti ohjauslangan, kiintedn reunatuen (reunakiven), aikai-
semmin levitetyn kaistan reunan tai muun vastaavan
ohjausmerkin mukaan.

Reunan tiivistys

Ensimmaista levityskais-
taa levitettaessa on suo-
siteltavaa tiivistaa var-
- sinkin paksumpien paal-
- 3d |ysteiden ( >70 kg/m? )

4 molemmat vapaat reunat
45 — 75 © kulmaan ennen
jyraysta. Tama tehdaan
joko vahintaan kolalla
painellen mutta mie-
luimmin koneellisesti
= rullalla ns. "koneellisella
= kolamiehelld" tai jyrassa
| kiinni olevalla tehokkaasti
painavalla tiivistysrullalla.

Paallysteen reuna, jota
vasten levitetaan uusi
paallyste on aina suojat-
tava vaurioitumiselta.




Mikali paallysteen reuna on kutenkin vaurioitunut, on tiivistetyn
kaistan reuna leikattava suoraksi ennen viereisen kaistan levitysta.

Koneellisesti tiivistettu j viistottu
pddllysteen reuna. Oikealla IGhikuva.

Likaantunut paallysteen reuna on harjattava ja tarvittaessa
pestava puhtaaksi.

Kylman paallysteen reuna sivellaan tarttuvuuden varmistamiseksi
bitumi-emulsiolla, bitumiliuoksella tai bitumilla.

Levitettdessa kaistaa toisen
kaistan viereen tulisi sau-
man onnistumisen varmis-
tamiseksi saumakohta lam-
mittda vahintdan 110 °C
lampodtilaan  saumankuu-
mentimella.

Kun vierekkaiset kaistat levitetdaan porrastetusti kahdella tai
useammalla levittimella kuumana ennen tiivistamista, reunan
viimeistelysta voidaan yleensa luopua.

Levitettaessa uutta kaistaa tiivistetyn kaistan viereen, uuden
kaistan on oltava noin 20 % tiivistettya kaistaa paksumpi.

Uusi kaista on levitettava hieman aikaisemman kaistan paalle.
Paallekkaisyys on yleensa 5-10 cm, mutta sen on oltava niin levea



etta siita saadaan
kolaamalla riittavasti
hienoa massaa sauma-
kohdan tiivistamiseen.

{7y

Kolatessa erottuvat
karkeat kivirakeet on
suositeltavaa poistaa
paallysteelta. ( Karkei-
deiden rakeiden poisto

voi olla vaatimus. )
Kaistojen limitysmaara on pidettava tasaisena koko tyon ajan.

Tasaisen pituussauman aikaansaamiseksi ja ettei saumaan muo-
dostu porrasta, on suositeltavaa kayttaa tasausautomatiikkaa.
Sauma on jyrattava mahdollisimman nopeasti, eli jyrdays on
aloitettava saumasta.

Paallysteen ja reunatuen vadlinen sauma

Paallyste levitetdaan usein erilaisiin reunatukiin asti. Reunatuki voi
olla esimerkiksi luonnonkivi- tai betonireunakivi tai rakennuksen
tai muu seina. Levitettaessa paallyste reunatukea vasten muodos-
tuu sauma, johon ei
usein kiinniteta huomi-
ota. Tama on usein
| jopa merkittavin paal-
lysteen  vaurioitumi-
sen , koska paallysteen
kaltevuus viettaa usein
juuri tahan saumaan.
Nain vesi paasee paal-
lystekerrosten viliin ja

aiheuttaa paallystekerrosten irtautumisen.

Koska reunatukia on monenlaisia — vetta lapaisemattomia etta
|apadisevia -- tama on otettava huomioon liimaussuunnitelmassa.
Liimaa levitettaessa on valtettava reunatuen likaamista.



LOPETUSSAUMA

Levityskaistan lopettamistapaan ja lopetussauman tekoon
vaikuttaa se jatketaanko paallystamista myohemmin vai paattyyko
levitys aikaisemmin tehtyyn saman paksuiseen paallysteeseen tai
paatetaanko paallyste toistaiseksi pitkaaikaisesti tai lopullisesti.

Kun levitysta jatketaan myohemmin voidaan soveltaa kahta
vaihtoehtoista tapaa.

Lopetussauman teko

Ennen paallysteen levittamista saman paksuiseen vanhaaan
paallysteeseen on vanhan paallysteen paaty tarvittaessa leikattava
niin kaukaa, etta paallyste on ehja. Paaty puhdistetaan ja
liimataan.

Levittimen massan syottd on pysaytettava hieman ennen vanhaa
paallystettd, niin ettei vanhalle paallysteelle muodostu
tarpeettoman suurta massakasaa, kun palkki nostetaan.
Saumakohta viimeistellaan, kolataan ja tarpeeton massa poiste-
taan.

Sauma-alue viimeistellaan kasityona. Ylimaarainen massa
poistetaan paallysteelta.

Vaihtoehtoisessa tavassa massan syotto kierukoille lopetetaan
ennen saumakohtaa. Palkki nostetaan ylos ja palkin edessa oleva
massa jaa keoksi. Levitin ajetaan saumakohdan yli vanhalle
padllysteelle. Levittimen tiivistaman ja vanhan paallysteen vali
viimeistellaan kasityona. Ylimaarainen massa poistetaan.

Kaistan nollaus

Massan syotto levittimen kierukoille lopetetaan hieman
suunnitellun lopetuskohdan jdlkeen. Kierukoille ja palkin eteen
jaava massa levitetdaan ja levitin ajetaan pois. Varsinaisen
paallysteen lopetuskohdan

Luiskan teko voidaan tehda myos siten, etta ennen jyraamista
poistetaan massaa poikkisuunnassa kapea kaista ja talle uralle



pannaan paallystepaksuuden mukainen lankku. Lankun ja massan
valit taytetaan. Taman jalkeen oleva massa muotoillaan luiskaksi ja
paallyste jyrataan.

Paallystystota jatkettaessa paadllyste leikataan saumakohdalta
poikki ja luiska poistetaan.

JALKIKAIVUJEN JA KORJAUSTEN SAUMAT

Mikali mahdollista paallyste tulisi leikata niin, etta saumat tulevat
kohtisuoraan tai pituussuuntaan kaistan suuntaan nahden.
Vanhan paallysteen reunat on siveltava liimalla.

Mikali paallyste on useampikerroksinen tulee paallystaminen ja
saumaus tehda kaksivaiheisesti ja liimata molemmat kerrokset
erikseen vanhaan paallysteeseen.

Kerrosten saumojen porrastaminen parantaa toimenpiteen
kestavyytta.

SAUMAN JALKIKASITTELY

Sauman kestavyytta varmistetaan levittamalla saumalle 10 — 15
cm levead liimaus bitumiemulsiolla, -liuoksella tai sulalla bitumilla.
Liimaus peitetaan hienolla <3 mm kiviaineksella.

Vasemmalla késittelemdton raakasauma. Oikealla takuuaikana auennut
sauma, joka on jyrsitty ja 15 cm ura tdytetty valuasfaltilla 5 vuotta ennen
kuvan ottoa.



LEVITYSRYHMAN JASENTEN TEHTAVAJAKO

Levitystyoryhman koko, tehtavajako ja kaytetyt nimitykset
vaihtelevat eri yrityksissa ja myos yrityksen sisalla. Ryhman kokoon
ja tehtavajakoon vaikuttavat yrityskulttuurin lisaksi mm. kohteen
mittasuhteet, levitettava paallyste, kaytettavissa oleva kalusto ja
massan toimitus kohteeseen. Yleispatevaa ohjetta ei ole
mahdollista antaa. Ryhman tyoskentely on luonteeltaan
tiimityoskentelya, jossa jokaisen jasenen tyopanos vaikuttaa
ryhman tulokseen. Usein ryhman sisalla vaihdellaan tehtavia.
Seuraavassa on esimerkki eraasta mahdollisuudesta.

Peramies ja tyonjohtaja

e suunnittelee lahtésauman, lopetussauman ja pitkittais-
saumojen toteutuksen

e valvoo saumojen toteutuksen ja vaatimustenmukaisuuden

Levittimen kuljettaja

e sijoittaa levittimen ohjeiden mukaisesti lahtdésaumalle ja
lopettaa massan levityksen lopetuskohdalla ohjeiden-
mukaisesti

e ohjaa levitinta tasaisella nopeudella tarkasti ohjausviivan
mukaisesti

Kolamies
e viimeistelee lahtésauman, pituussaumat ja paatysauman

e keraa kolaamalla saumakohtaan riittavan maaran hienoa
massaa saumakohdan tiivistamiseksi

e poistaa kolatessa erottuvat karkeammat kivet paallysteelta

e tiivistaa vapaaksi jaavan  pitkittaissauman  kolalla
taputtamalla ja painamalla



Jyran kuljettaja

e tiivistaa lahto- ja lopetussaumat jyraamalla mikali mah-
dollista poikkisuunnassa

e tiivistaa pitkittaissaumat mikali mahdollista ensimmaiseksi

e Tiivistaa kaistojen reunat saumarullalla ??

Liimaamies

e ohjaa liimanlevitinta tasaisella nopeudella ja liimaa
paallystettavan alueen annettujen ohjeiden mukaisesti

e liimaa |ahto-, lopetus- ja pituussaumat seka erilliskohteet
annettujen ohjeiden mukaisesti

e liimaa tarvittaessa kasityovalinein vastaavat kohteet ja korjaa
liimauksen virheet

Pistomies
e asentaa lahto- ja lopetussaumojen tuet
e asentaa ohjausnarun ja poistaa sen
e asentaa mahdollisten paallysteen reunan ylityskohtien tuet

e vie kolamiehen tarvitsemaa lisdmassaa kolamiehen osoit-
tamiin kohtiin

Tyoryhman jokainen jasen

avustaa tyoryhmaa laatu- ja tuotantotavoitteiden saa-
vuttamisessa mm. osallistumalla tarvittaessa tyoryhman
muiden jasenten tehtaviin oman tyon salliessa



