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Levittimen rakenne

Pyoraalustainen levitin Tela-alustainen levitin

Asfalttimassan levityslaitteet voidaan jakaa etenemistapansa mukaan kahteen
paaluokkaan — pyérakoneisiin ja telakoneisiin.

Kevyemmat pyorakoneet ovat yleensa yhdelld ja raskaat pyorakoneet kahdella
vetopyoraparilla varustettuja. Raskaimmat levittimet ovat telalevittimia. Pyora-
koneiden etuna on niiden helppo siirrettavyys péaallystyskohteesta toiseen. Te-
lalevittimet edellyttavat vahankin pidemmissa siirroissa lavettikuljetusta. Telale-
vitin on parhaimmillaan raskaissa ja vaativissa paallystyskohteissa.

Levitin koostuu kahdesta eri yksikosta, jotka ovat traktori ja palkki. Levitystyon
tekeva palkki on kiinnitetty kahdella aisalla vetavaan traktoriin sen rungon puo-
livalista (kuva 1). Vetoaisojen kiinnityskohtaa kutsutaan nivelpisteeksi. Nivelpis-
teen korkeusasemaa voidaan muuttaa nykyisissa levittajissa hydraulisylinterien
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avulla, joita voidaan ohjata palkin takaa (kuva 7). Traktoriosa siséltaa levittimen
moottorin, hydrauliikka- ja sahkojarjestelmaét, seka kuljetus- ja ohjauslaitteistot.
Traktoriosa siséltaa myods etuosassaan massan vastaanottosuppilon ja massan
siirtolaitteiston. Traktoriosa vetaa perassaan varsinaisen levitystyon ja esitiivis-
tyksen tekevaa palkkia. Traktoriosa mitoitetaan kevyimpia levittimi& lukuun otta-
matta siten, ettd se jaksaa tyontéaéd edelladan myds massaa purkavaa kuljetusau-
toa.

7.1.1. Vastaanottosuppilo

Vastaanottosuppilo pyritddn mitoittamaan siten, ettd massa-auto voi tyhjentaa
siihen koko kuormansa. Vastaanottosuppilon sivulaidat ovat yleensa kaantyvat
ja niilla voidaan siirtda sivuille jAdva massa vastaanottosuppilon keskiosaan.

Kolakuljettimet Kierukat

7.1.2. Kolakuljettimet ja sdatoluukut

Vastaanottosuppilon pohjalla on yleensé kaksi levittimen pituussuunnassa toi-
mivaa kolakuljetinta, joilla massa siirretaan palkin eteen (kuva 4). Kolakuljetti-
milta massa tulee levityspalkin eteen kierukoille, joilla massa siirretddn sivu-
suunnassa tasaisesti koko palkin eteen (kuva 5). Massavirran maaraa saadel-
l&an kolakuljettimien nopeudella ja/tai sdadettavilla luukuilla. Mikali levittimen
vastaanottosuppilo on varustettu saatdluukuilla, niitd tulee kayttdd. Massavir-
tausta saadettédessa oikeassa suhteessa levitysnopeuteen nahden, tulisi vir-
tauksen sdatoon kayttéaa kolakuljettimia ja saatdluukkuja yhdessa. Talla tavoin
saadaan tasaisin ja homogeenisin massavirtaus koko palkin eteen, mika vahen-
tdd massan lajittumista, eikd aiheuteta paallysteeseen massamaaran vaihte-
lusta johtuvia epatasaisuuksia.

7.1.3. Kierukat

Palkin edesséa olevien poikittaisten kierukoiden avulla massa siirretdén sivu-
suunnassa tasaiseksi kerrokseksi palkin eteen. Kierukoiden korkeutta alustasta
voidaan saataa ja joissakin levittimissd myds kierukoiden etaisyytta palkista on
mahdollista sdataa.
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7.1.4. Palkki

Kiintedrakenteinen palkki Zoom — palkki

Palkki voi olla joko kiintearakenteinen tai portaattomasti leviava eli ns. zoomi-
palkki. Kiintedarakenteisen palkin leveytta lisataan kiinnittamalla siihen levityspa-
loja (kuva 8). Zoomipalkin leveytta voidaan lisata sen perusleveydesta hydrauli-
sesti siirrettavalla levitysosalla (Kuvat 6, 7 ja 9).

Palkki on kiinnitetty sité vetavaan traktoriosaan vetoaisojen ja nivelpisteiden va-
lityksella. Silla ettd vetoaisojen nivelpiste on huomattavasti palkin etupuolella,
saadaan aikaan myos se, etta levitin vaimentaa alustan pituussuuntaisia epata-
saisuuksia. Epéatasaisuuksia vaimentava vaikutus on kuitenkin rajoitettu.

Palkit ovat yleensa esitiivistavia. Esitiivistys tapahtuu taryn, tampparin tai naiden
yhdistelmien avulla.

Palkki voi olla sivusuunnassa niveldity. Palkkia, jolle voidaan valita kaksi tai use-
ampia sivukaltevuuksia, kutsutaan taittopalkiksi. Taittopalkilla voidaan kerros-
paksuutta muuttaa levityskaistan poikkisuunnassa. Korottamalla sopivasti ker-
rospaksuutta alustan urien kohdalla, voidaan lievasti urautunut tie paallystaa il-
man tasausmassaa.

Palkki [ammiteta&n ennen levitystyon alkamista kaasupolttimilla tai sahkolla sa-
maan lampdtilaan massan kanssa. Levitystyon jatkuessa massa pitaa palkin sa-
man l[Ampdisend kuin massa. Palkissa on useasti myds antureilla varustettu
lampotila-automatiikka, joka seuraa palkin lampdtilaa levitystydn edetessa.
Lampdtilan laskiessa alle maaratyn pisteen, se lammittaa palkin oikeaan lampo-
tilaan.
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7.1.5. Levittimen saadot

Ryntdkulma ja nivelpisteen korkeus

en saato

Kuva 10 Nivelpisteen korkeud
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Ryntékulma on palkin pohjatason ja
alustan tason valinen kulma.

Kelluvaan perédén kohdistuvat voimat

P = Vetovoima R1 = Massan horisontaali reaktiovoima
V = Tary- ja tampparivoimat R2 = Massan ja alustan reaktiovoima
W = Palkin massa h = Tavoiteltu massataso

a = Ryntokulma

Levittimen tarkein osa on kelluva palkki. Palkkiin kohdistuu erisuuntaisia voimia,
jotka pyrkivat tasapainottumaan jatkuvassa levityksessa (kuva 12). Kun palkki
on tietyssd kulmassa levitettavdan pohjaan nahden, palkki pyrkii asettumaan
sellaiselle korkeudelle, ettd voimat tasapainottuvat ja levitettavan laatan pak-
suus on vakio. Muuttamalla tata kulmaa, jota sanotaan ryntdkulmaksi, voidaan
laatan paksuutta muuttaa. paksuuden muuttuminen ei tapahdu heti, vaan noin
neljan aisan mitan matkalla. Ryntbkulmaa muutetaan saatamalla nivelpisteiden
hydraulisylintereiden asentoa. Nivelpisteen nosto aiheuttaa ryntékulman kasva-
misen ja laattapaksuuden asteittaisen muutoksen suuremmaksi.

Palkin voimien tasapaino saattaa muuttua, jos levitin pysahtyy kesken levityk-
sen. Tall6in palkki hakeutuu uudelleen tasapainoasemaan levityksen alkaessa
ja laatan paksuus vaihtelee. Muut palkkiin vaikuttavat tarkeimmat tekijat ovat
levitysnopeus ja massan sy6tdn tasaisuus. Massan syoton tulisi olla sellainen,
ettd palkin edessa olisi jatkuvasti vakiomé&éara massaa ja etta levitystytssa ei
pidettaisi turhia taukoja.

Levittimissa, joissa on kiintea nivelpiste, ryntékulman saatot tapahtuu perén saa-
tbruuvia pydrittAmalla. Saatoruuvi vaikuttaa suoraan palkin pohjalevyn kulmaan
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Yleensa levittdjissa ryntbkulma sédadetaddn nivelpisteen korkeutta muuttamalla,
ja perusasetukset tehdaan paasaantoisesti suoraan palkin pohjalevyn kulmaa
muuttamalla. Ryntékulmaa voidaan sdatdd hydraulisylinterin avulla myés suo-
raan palkin pohjalevyn kulmaa muuttamalla, mutta tdmé& on mahdollista vain sel-
laisissa levittimissa, joissa sdatdmahdollisuuksia on rakennettu enemman.

SAATORUUVI 7

.0

M/
="k

NIVELPISTE l

Ryntokulman F1 saato

Levitettavan massalaatan paksuuden saato tapahtuu joko palkin pohjalevyn kul-
maa eli ryntbkulmaa muuttamalla tai vetoaisan nivelpisteen korkeusasemaa
muuttamalla tai joissakin levittimissd molemmilla tavoilla.

Ryntékulman suurentaminen paksuntaa pdadllystelaattaa ja pienentdminen
ohentaa sita.

Nivelpisteen nostaminen paksuntaa paallystelaattaa ja nivelpisteen laskeminen
ohentaa sita.

Perusasetuksena séadetaan ryntokulma levittimen ohjeiden mukaiseen kul-
maan.

Levityksen aikana paksuutta korjataan levittimesta riippuen saatamalla nivelpis-
teen korkeutta tai ryntdkulmaa. Paksuuskorjaukset tulee tehda vahitellen. Suuri
ja @kkinainen paksuuskorjaus aiheuttaa paallysteeseen epétasaisuuskohdan.
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7.1.6. Kierukat ja kierukkakotelo

Vahainen massamaara kieru- Liian runsas massamaara kieru-
koissa aiheuttaa paallysteen ohe- koissa paksuntaa paallystetta.
nemisen.

Kierukoiden massamaaran tulisi pysya
vakiona. Massamé&ara on karkeasti oi-
kea kun kierukan lappujen ylaosa nakyy.

Kierukoiden korkeusasemalla on oma merkityksensa paallysteen tasaisuuteen
ja varsinkin lajittumisherkilla massoilla massan lajittumiseen. Oikea korkeus-
asema tulisi hakea kullekin massalle erikseen tydn alussa. Paasaantdéna voi-
daan pitda, ettd mitd karkeampi massa sitd korkeammalla kierukoiden pitdisi
olla. Sopivasta korkeudesta saa yleenséa opastusta levittimen ohjekirjasta.

Kierukoiden ja palkin vélista etaisyytta (kierukkalaatikon kokoa) muutetaan ve-
toaisojen pituutta muuttamalla. Pieni kierukkalaatikko soveltuu yleensa levitet-
tdessa ohutta kerrosta tai erittéin hienoa massaa. Suuri kierukkalaatikko sovel-
tuu vastaavasti paksulle kerrokselle ja karkealle massalle.

7.1.7. Tampparin saato

Tampparipalkin etureunassa oleva tamppari leikkaa palkin edessa olevan mas-
san tavoitellun paallystepaksuuden mukaiseksi kerrokseksi ja tekee esitiivistyk-
sen (kuva 17). Tampparin pystyliike on yleensa 3 — 4 mm ja se ulottuu noin 0,4
mm palkin pohjatason alapuolelle. Tampparin iskuvélys on tarkastettava aina
kun on tehty palkin saatoja. Kiintealla palkilla sopiva iskuvalys on yleensa noin
1 mm ja zoomipalkilla noin 2 mm pohjapinnan ylapuolella. Tampparin kilven ja
tampparin terdn valisen valyksen ohjearvo on 0,5 mm. VAalys voidaan saataa
my0ds pienemmaksi, jos levitetd&n kuumia ja runsasbitumisia massoja (kuva 18).
Yleensa paras tulos saavutetaan noudattamalla levittimen tai palkin valmistajan
antamia ohjeita.
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7.1.8. Levittimen laattapaksuuden automaattinen saato

Levittimen laattapaksuutta saadetaan ryntdkulmaa muuttamalla ja ryntdkulmaa
saadetaan muuttamalla nivelpisteen korkeusasemaa. Ryntokulman saatd voi
olla joko suora- tai takaisinkytketty ohjaus. Suorassa ohjauksessa sdadetdan
nivelpisteen hydraulisylintereita haluttuun korkeuteen ja tarkistetaan aika-ajoin
laatan paksuus mittaamalla. Mittauksen jalkeen tehdaan tarvittaessa korjaus ni-
velpisteen korkeusasemaan. Suoraohjaus on erittain herkka levitettavan alustan
epatasaisuuksille ja muille hairidtekijoille, kuten nopeudelle, massanlaadulle ja
massansyotolle. Hairidtekijoiden eliminoimiseksi kaytetdan takaisinkytkettya oh-
jausta, jossa levittimen sivulle on asennettu paksuuden sédatbéautomaatti, joka
seuraa kiinteda vertailutasoa. Vertailutaso voi olla laserséade, lanka, suksi, pit-
k&puomi tai robottitakymetri. Talldin paksuuden sadatbautomaatti yleensa ohjaa
toista puolta ja kallistusautomaatti toista puolta. Kallistusautomaatti pitaa palkin
sivuttaisen kallistuskulman halutussa asennossa.

Suorassa ohjauksessa nivelpisteen hydraulisylinterin asennon muutos vaikuttaa
levitettdvan laatan vahvuuteen kertoimella 0,5 — 0,8 eli sylintereité on liikutettava
noin kaksi kertaa enemman kuin laattavahvuus edellyttdd. Tama suhde on vakio
tietylle rakenteelle.

Laattavahvuuden saatbautomaatin paikka aisalla vaikuttaa laatan vahvuuden
saadon herkkyyteen. Optimaalinen paikka olisi palkin vieressa, jossa automaatti
seuraisi suoraan paallysteen paksuutta vertailutasoon nédhden. Kaytanto on kui-
tenkin osoittanut, ettd automaatin anturin paras paikka on noin 1/3 aisan mittaa
palkista. Talla tavoin automaatti saadaan riittavan tarkaksi.

7.2. LEVITYSTYON KESKEISET PERIAATTEET

7.2.1. Yleista

Ennen tyon aloitusta tulee merkitda maastoon kohteen toteutus. Ratkaisevia asi-
oita ovat mm. alueen reunalinjat, saumojen paikat, kaadot ja muut kuivausjar-
jestelyt. Suunnittelulla ja huolellisella linjauksella voi olla suuri merkitys tyon tu-
lokseen, ulkonakoon ja toimintaan.
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Massan kuljetus, levitys ja tiivistys on suunniteltava koneasematehon mukaan
siten, ettei tydn missaan vaiheessa synny seisauksia. Levitysnopeutta ei kuiten-
kaan saa nostaa korkeaksi paéllysteen laadun kustannuksella. Massan ja lait-
teiston ominaisuuksiin nahden liian suuri levitysnopeus voi aiheuttaa paallyste-
laatan mikrohalkeamia, joko silmilla n&kyvia tai nakymattomia. Turvallinen levi-
tysnopeus on massasta riippuen noin 4 — 9 m/min. Laadun takaava levitysteho
mitoittaa tuotantoketjun muut osat.

Massankuljetusautojen lukumaara mitoitetaan kuljetusmatkan ja massan val-
mistus/levityskapasiteetin perusteella siten, ettei levitystyohon tule autojen puut-
teen vuoksi pysahdyksia, eivatka autot joudu odottamaan.

LEVITTIMEN KAYTTO

- aja levitinta tasaisella nopeudella

- valta liian suurta, repivaa nopeutta

- valta pysahdyksia

- ala aja suppiloa tyhjaksi

- valta tarpeetonta suppilon laitojen nostoa

- valtd liian usein tapahtuvaa paksuuskorjausta, lopeta levitysty6 sateella vii-
meistaan tien latakoityessa

- levitin on valittava ja sdadettava levitettdvan massan mukaan

TARKISTA ENNEN LEVITTIMEN PAIVITTAISTA KAYTTOONOTTOA

- levittimen yleinen kunto
- rengaspaineet
- vetavien pyorien ketjut

- automatiikan toiminta

TARKISTA ENNEN LEVITYSTYON ALOITTAMISTA

- luukkujen toiminta

- massankuljettimien ja kierukoiden toiminta
- kierukkalaatikon koko

- kierukoiden korkeusasema

- palkin asento

- tampparin ja taryttimen toiminta

Tiivistyskaluston maara ja laatu on mitoitettava valmistus- tai levityskapasiteetin
mukaan, eika jyrdysnopeutta tai jyrayskaaviota muuttelemalla.

Levitysty® on saatava tasaisella nopeudella etenevaksi ja taysin keskeytymat-
tomaksi. Tama tarkoittaa myags sita, ettd levittimen edessa olevat autot vaihtuvat
vauhdissa, eli levitin ei pysahdy auton vaihdon aikana. Talla vahennetéan te-
hokkaasti kuormalajittumia ja epétasaisuuksia.
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Kuormalajittumien valttamiseksi on tarkeaa myds levittimen syottosuppilon lai-
tojen kayttd. Syottosuppiloa ei saa kesken tyon ajaa tyhjaksi ja laitojen turhaa
nostoa tulee valttda. Kun levitetaan levityslampdatilalle herkkid massoja (esim.
rakeisuudeltaan epéjatkuvakayraisia ja etenkin kumibitumimassoja), syot-
tosuppilon laidat joudutaan valilla nostamaan ylos, jotta massa suppilon laidoilla
ei jaahtyisi liian kylmaksi ja jahmettyisi.

Eri massatyypit kayttaytyvat eri tavalla ja vaativat levittimelta kulloinkin hieman
erilaisia ominaisuuksia. Ty0kohdetta aloitettaessa on varmistettava, etta kaytet-
tava levitin sopii ko. massan levittdamiseen ja etta levittimen s&adot on asetettu
vastaamaan levitettdvaa massaa. Levittimen ajonopeus tulee suunnitella etuka-
teen vastaamaan koko suoritusketjun (massan valmistus, kuljetus ja tiivistys)
kapasiteettia.

Massan kasittelyn vaikeutta kompensoidaan levityslampdtilaa nostamalla, jare-
alla kalustolla ja tampparilla. Massan levitettavyyteen vaikuttavat myos bitumin
laatu ja massan suhteitus.

7.2.2. Aloitus

Aloitus tasaisella alustalla

Tuettu aloitus

Aloitettaessa paallystelaatan teko sitomattomalta alustalta, palkki lasketaan pi-
tuussuuntaan asetettujen tukipuiden varaan.

Tukipuiden paksuuden tulee olla noin 20 % tavoiteltua lopullista paallystepak-
suutta suurempi. Jos levitystyd joudutaan aloittaman esim. paatyseinamasta
poispain, tehddén ensin kasitybna massasta tavoitepaksuuden mukainen peti
levittimen palkille samoin ohjein kuin edella ja jatketaan siita levitystyota.

Oikean paksuisia tukia kayttaen paallyste saavuttaa heti lahdosta lahes oikean
paksuuden.

Aloitus leikatusta tai jyrsitysta paallysteesta

Paallysteen levitys aloitetaan joko aikaisemmin levitetyn paallysteen paatyyn lei-
katusta tai jyrsitystd saumasta tai tuettuna aloituksena.

Ennen paallystdmisen aloi-tusta vanhan pallysteen paéty ja mahdollinen jyrsitty
alue on puhdistettava huo-lellisesti kaikesta irtoainek-sesta ja siveltava peitta-
vasti lii ineel

Paadyn kuumentaminen on
suositeltavaa.

Kun péaallysteen levitys alkaa
oikean paksuiselta aikaisem-
min levitetylta paallysteeltd,
paallysteelle voidaan asettaa
pitkittdiset tuet, joiden pak-
suus on noin 20 % tavoitel-
lusta paallystepaksuudesta, ja
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palkki lasketaan tukien paalle.
Tukien kaytolla varmistetaan le-
vitettavalle paaéllysteelle alusta
lahtien tarpeellinen tiivistymis-
vara.

Jos tukia ei kayteta, on massa-
paksuutta korjattava valittomasti
likkeelle lahdon jalkeen.

Levitin ajetaan laatan paalle si-
ten, etta palkin etureuna on noin
10 cm vanhan paallysteen puo-
lella. Nain varmistuu etta van-
halle paallysteelle jaa niin paljon
massaa, etta kolamies voi muo-
dostaa saumakohdalle “patin”
jolla tiivistettaessa varmistetaan
aloitus-sauman tiiviys.

Taman “ylimaaraisen” massan
karkeat rakeet on suositeltavaa
pois-taa paallysteelta.

Aloitus ilman tukea

Paallysteen levitys voidaan tasaisella alustalla aloittaa ilman tukea
1 — 1,5m ennen varsinaista paallysteen aloituskohtaa. Levittimen liikkuessa
palkki sdadetaéan tavoiteltuun paallystepaksuuteen. Jyra voidaan nain tehtaessa
ajaa aloituskohdan yli paallysteelle ilman tukilankkua. Paallyste leikataan poikki
varsinaiselta paallysteen aloituskohdalta. Nouseva alkuosa aloituskohtaan asti
poistetaan tarvittaessa.

Kaikissa aloitustavoissa

Ennen levittimen siirtdmista aloitukseen, palkki on esilammitettdva suunnilleen
levitettdvan massan lampdtilaan. Palkin esilammitysjarjestelma kayttaa diesel-
Oljya tai propaanikaasua tai lammitys tapahtuu sahkoélla. Palkin nivelpisteet on
saadettava niin, ettd saadaan haluttu laattapaksuus ja muoto.

Ohjausopasteet on asetettava halutulle linjalle.

Palkin keskitaittosaadolla saadaan lopulliseen pintaan haluttu muotoilu. Vaara
taittos&ato saattaa johtaa vikoihin uudessa péaéllysteessa, esimerkiksi epatasai-
suutta ja juovia laatan keskella ja reunoissa.

Massa-auto ajetaan kiinni levittimen puskurulliin ja kuormaa ryhdytaan tyhjenta-
maan levittimen suppiloon. Auto voidaan kiinnittaa levittimeen erillisilla kiinnitti-
milla — kaappareilla. Nain estetdén auton karkaaminen levittimen edesté kuor-
man tyhjennyksen aikana.

Elevaattorit ja kierukat kytketdan paalle ja kierukkalaatikko taytetaan siten, etta
kierukoiden ylareunasta noin kolmannes on nékyvissa. Levittimen moottorin
kierrosluku sdédetédén halutuksi ja k&ynnistetd&n tamppari ja/tai tarytin ja niiden
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nopeudet sdadetdan sopiviksi (konekohtaiset ohjeet). Taman jalkeen varsinai-
nen levitystyo voidaan aloittaa.

Lyhyen levitysmatkan (noin 5 m) jalkeen on tarkistettava palkin lammitys, tamp-
parin/taryn nopeus, laatan paksuus ja tasaisuus, palkin taitot ja kaikkien auto-
maattilaitteiden toiminta. Tarvittaessa saatdja on muutettava. Jatkettaessa levi-
tysta on varmistettava, etta tehdyilla muutoksilla on toivottu vaikutus.

Aloitustoimintojen jalkeen levitysta jatketaan tasaisella nopeudella mahdollisim-
man kauan yhtdjaksoisesti, seka pysahtymatta valilla. Koko levitystydn ajan on
seurattava lopputulosta ja levittimen toimintaa ja tehtava tarvittaessa muutoksia
saatoihin tai tydtapoihin.

Jos ensimmainen levityskaista levitetdan alustalle jossa ei ole etukateen asen-
nettuja reunatukia, paallystelaatan molemmat reunat jaavat levittimen jaljilta
yleensa liian harvoiksi.

7.2.3. Levityskaistan reunojen viimeistely ja pituussauman teko

Pitkittdissauman sijainti

Paallystysty6 on suunniteltava niin, etta pitkittdissauma on kaksi tai useampiker-
roksisia paallysteissa vahintaan 15 cm sivussa alemman asfalttikerroksen sau-
masta.

Pitkittdissauman ohjaus

Onnistuneen pituussauman edellytyksené on levittimen ajo tarkasti ohjauslan-
gan, kiinte&n reunatuen (reunakiven), aikai-semmin levitetyn kaistan reunan tai
muun vastaavan ohjausmerkin mukaan.

Reunan tiivistys

Ensimmaista levityskaistaa levitettdesséa on suositeltavaa tiivistda varsinkin
paksumpien paallysteiden ( >70 kg/m? ) molemmat vapaat reunat 45 — 75 °
kulmaan ennen jyraysta.

Tama tehdaan joko vahintaan kolalla painellen mutta mieluimmin koneellisesti
rullalla ns. "koneellisella kolamiehelld" tai jyrassa kiinni olevalla tehokkaasti
painavalla tiivistysrullalla
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Koneellisesti tiivistetty ja viistottu paallysteen reuna. Oikealla Iahikuva.

Paallysteen reuna, jota vasten levitetddn uusi paallyste on aina suojat-tava
vaurioitumiselta.

Mikali paallysteen reuna on kutenkin vaurioitunut, on tiivistetyn kaistan reuna
leikattava suoraksi ennen viereisen kaistan levitysta.

Likaantunut paallysteen reuna on harjattava ja tarvittaessa pestava puhtaaksi.

Kylman paallysteen reuna sivellaan tarttuvuuden varmistamiseksi bitumi-emul-
siolla, bitumiliuoksella tai bitumilla.

Levitettidessa kaistaa toisen kaistan
viereen tulisi sauman onnistumisen
varmis-tamiseksi saumakohta |am-
mittda vahintdan 110 °C lampo-
tilaan saumankuumentimella.

Kun vierekkdiset kaistat levitetaan
porrastetusti kahdella tai useam-
malla levittimella kuumana ennen
tiivistamistd, reunan viimeistelysta
voidaan yleensa luopua.

Levitettdessa uutta kaistaa tiivistetyn kaistan viereen, uuden kaistan on oltava
noin 20 % tiivistettya kaistaa paksumpi.

Uusi kaista on levitettava hieman aikaisemman kaistan paalle. Paallekkaisyys
on yleensd 5-10 cm, mutta sen on oltava niin levea etta siitd saadaan kolaa-
malla riittdvasti hienoa massaa sauma-kohdan tiivistamiseen.

Kolatessa erottuvat karkeat kivirakeet on suositeltavaa poistaa paallysteelta.
( Karkeideiden rakeiden poisto voi olla vaatimus. )

Kaistojen limitysméaéréa on pidettava tasaisena koko tyon ajan.

Tasaisen pituussauman aikaansaamiseksi ja ettei saumaan muodostu porrasta,
on suositeltavaa kayttaa tasausautomatiikkaa.

Sauma on jyrattava mahdollisimman nopeasti, eli jyrdys on aloitettava sau-
masta.
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Paallysteen ja reunatuen valinen sauma

Paallyste levitetdan usein erilai-
siin reunatukiin asti. Reunatuki
voi olla esimerkiksi luonnonkivi-
tai betonireunakivi tai raken-
nuksen tai muu seina. Levitetta-
essa paallyste reunatukea vas-
ten muodostuu sauma, johon ei
usein  Kiinnitetd  huomiota.
Tama on usein jopa merkittavin
paallysteen  vaurioitumisen ,
koska paallysteen kaltevuus
viettdd usein juuri tdhén sau-
maan. Nain vesi paasee paal-
lystekerrosten véliin ja aiheuttaa péaallystekerrosten irtautumisen.

Koska reunatukia on monenlaisia — vetta lapaisemattomia etta lapaisevia --
tadma on otettava huomioon liimaussuunnitelmassa.

Liimaa levitettaessa on véltettdva reunatuen likaamista.

7.2.4. Lopetussauman teko

Levityskaistan lopettamistapaan ja lopetussauman tekoon vaikuttaa se jatke-
taanko paallystamista myohemmin vai paattyyko levitys aikaisemmin tehtyyn
saman paksuiseen paallysteeseen tai paatetadnkod paallyste toistaiseksi pitka-
aikaisesti tai lopullisesti.

Kun levitysta jatketaan mydhemmin voidaan soveltaa kahta vaihtoehtoista ta-
paa.

Ennen paallysteen lopettamista saman paksuiseen vanhaan paallysteeseen on
vanhan paallysteen paaty tarvittaessa leikattava niin kaukaa, etta paallyste on
ehja. Paaty puhdistetaan ja liimataan.

Levittimen massan syottd on pysaytettava hieman ennen vanhaa paallystetta,
niin ettei vanhalle paallysteelle muodostu tarpeettoman suurta massakasaa, kun
palkki nostetaan. Saumakohta viimeistellaan, kolataan ja tarpeeton massa pois-
tetaan.

Sauma-alue viimeistelladn kasityona. Ylim&aardinen massa poistetaan paallys-
teelta.

Vaihtoehtoisessa tavassa massan sy6tt0 kierukoille lopetetaan ennen sauma-
kohtaa. Palkki nostetaan yl6s ja palkin edessa oleva massa jaa keoksi. Levitin
ajetaan saumakohdan yli vanhalle paallysteelle. Levittimen tiivistaman ja van-
han p&allysteen vali viimeistellaén kasityona. Ylim&arainen massa poistetaan.

Kaistan nollaus

Massan syotto levittimen kierukoille lopetetaan hieman suunnitellun lopetuskoh-
dan jalkeen. Kierukoille ja palkin eteen jadva massa levitetaan ja levitin ajetaan
pois. Varsinaisen paallysteen lopetuskohdan

Luiskan teko voidaan tehda myos siten, etta ennen jyraamista poistetaan mas-
saa poikkisuunnassa kapea kaista ja télle uralle pannaan paallystepaksuuden
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mukainen lankku. Lankun ja massan valit tdytetdén. Taman jalkeen oleva massa
muotoillaan luiskaksi ja paallyste jyrataan.

Paallystystota jatkettaessa paallyste leikataan saumakohdalta poikki ja luiska
poistetaan.

7.2.5.Jélkijaivujen ja korjausten saumat

Mikali mahdollista paallyste tulisi leikata niin, etta saumat tulevat kohtisuoraan
tai pituussuuntaan kaistan suuntaan nédhden. Vanhan paallysteen reunat on si-
veltava liimalla.

Mikali paallyste on useampikerroksinen tulee paallystdminen ja saumaus
tehda kaksivaiheisesti ja liimata molemmat kerrokset erikseen vanhaan paal-
lysteeseen.

Kerrosten saumojen porrastaminen parantaa toimenpiteen kestavyytta.

7.2.6. Sauman jalkikasittely

Sauman kestavyytta varmistetaan levittamalla saumalle 10 — 15 cm levea lii-
maus bitumiemulsiolla, -liuoksella tai sulalla bitumilla. Liimaus peitetddn hienolla
<3 mm kiviaineksella.

Vasemmalla kasittelematdn raakasauma oikealla takuuaikana auennut sauma,
joka on jyrsitty ja 15 cm ura taytetty valuasfaltilla 5 vuotta ennen kuvan ottoa.

7.2.7. Levitystyoryhman jasenten tehtavajaosta

Levitystydryhmén koko ja tehtavajako ja kaytetyt nimitykset vaihtelevat eri yri-
tysten valilla ja myos yrityksen sisélla. Ryhméan kokoon ja tehtavajakoon vaikut-
tavat yrityskulttuurin liséksi mm. kohteen mittasuhteet, levitettéava paallyste ja
massan toimitus kohteeseen. Yleispatevad ohjetta ei ole mahdollista antaa.
Ryhman tydskentely on luonteeltaan tiimitydskentelyd, jossa jokaisen jasenen
tyopanos vaikuttaa ryhman tulokseen. Usein ryhman sisélla vaihdellaan tehta-
via. Seuraavassa on esimerkki erdasta mahdollisuudesta.
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PERAMIES / PALKKIMIES

osallistuu levitystyén suunnitteluun
laskee massatarpeen ja tilaa massat

kirjaa saapuneet massat ja tarkistaa aika ajoin massan lampdétilan ja te-
kee tarvittaessa ilmoituksen koneasemalle

vastaa paallystekaistan leveydestd, pinnan muodosta ja korkeusase-
masta, sekd massamenekista

tarkistaa ennen levitystyon alkua, ettd kaikki levittimen lisalaitteet ovat
oikein kytketty ja ettd ne ovat toiminnassa

toteaa lyhyen levitysmatkan (n. 5 - 10 m) jalkeen paallysteen paksuu-
den ja muodon, ettéd ne vastaavat tilattua

tarkkailee levittimen toimintaa ja kommunikoi mahdollisista toimintahai-
ridista levittimen kuljettajan kanssa

huolehtii raportoinnista paivittain (levitysraportti, paivalista) ja toimii
usein myds porukan vetajana eli ns. nokkamiehena

Levitystyon laadun tarkkailu (poikkeamista informointi)

LEVITTIMEN KULJETTAJA

osallistuu levitystyén suunnitteluun

vastaa massan levittdmisesta levittimella

vastaa levityskaistan reunojen suoruudesta

s&ataa levittimen levitettavalle massalle ja kohteelle sopivaksi

sovittaa levittimen nopeuden sellaiseksi, etté levitin ehtii tehda tasalaa-
tuisen massalaatan

vastaa levittimen teknisesta kunnosta ja turvalaitteista, tekee tydmaalla
tehtdvat huollot seké ilmoittaa tarvittavista voiteluaineista, tarvikkeista
ja korjaustarpeista

tekee tydmaalla mahdollisia korjauksia
kirjaa levittimen kayton, huollot ja korjaukset

massa-autojen vaihtohetkella on kiinnitettava erityista tarkkaavaisuutta
massavirran pysymiseen tasaisena (kolakuljettimilla ja ennen kaikkea
massamaaraan perassa, jonka tulisi pysya samanlaisena koko ajan)

kommunikoi peramiehen kanssa
levitystyon laadun tarkkailu (poikkeamista informointi)

suorittaa useasti levittimen korjauksen tyokauden jalkeen tai ennen tyo-
kautta
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JYRAN KULJETTAJA

vastaa paallysteen tiivistAmisestd maaratyn jyrayskaavion ja muiden
ohjeiden mukaisesti

vastaa yhdessa kolamiehen kanssa saumojen laadusta

tekee massan ja tyokohteen edellyttamat saadot (rengaspaineet, taryn
asetukset ym.)

vastaa jyran ja mahdollisten muiden tiivistysvalineiden kunnosta ja tur-
valaitteista, tekee tytmaalla tehtavat huollot ja mahdolliset korjaukset
seka ilmoittaa tarvittavista voiteluaineista, tarvikkeista ja korjaustar-
peista

kirjaa jyran kayton, huollot ja korjaukset

tarkkailee paallysteen laatua jyrayksen jalkeen ja korjaa virheet jos
mahdollista, seké ilmoittaa laatupoikkeamista tydnjohdolle

KOLAMIES

vastaa levityskaistan reunojen suoruudesta

tekee yhdessa kolamiehen ja pistomiehen kanssa saumat ja vastaa nii-
den laadusta

viimeistelee tarvittaessa pinnan korjaukset ennen tiivistamista
avustaa peramiesta

tarkistaa kaivojen ja sulkuventtiilien asemat levitystyon jalkeen ja tekee
tarvittavat korjaukset

tydvuoron alussa varmistaa oikolaudalla, etta lahtdsauma tayttaa tasai-
suusvaatimukset

tyévuoron paatyttya varmistaa oikolaudalla, etté lopetussauma jaa oi-
keaan muotoon ja korkeusasemaan

levitystyon laadun tarkkailu (poikkeamista informointi)

PISTOMIES

levittdd massaa kasitytkohteessa ja sinne minne sita ei voida levitti-
mell& levittaa

suojaa kaivot ja muut rakenteet seké puhdistaa ne tarvittaessa
merkitsee paallysteen reunan (reunanaru)

avustaa kolamiestda sauman teossa ja tarvittaessa pinnan korjauksissa
ennen tiivistamista

avustaa likennejarjestelyissa

tarkkailee levitetyn kaistan ulkondkéa ja ilmoittaa korjaustarpeista kola-
miehelle tai perdmiehelle
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LIIMAMIES

huolehtii, ettei limattavalle alustalle paase sivullisia

osallistuu liimatun alueen eristamiseen ja tarvittaessa muihinkin liikken-
teen ohjaustoimiin

huolehtii liimaruiskun kunnosta, tekee tyémaalla tehtavat huollot sekéa
ilmoittaa tarvittavista voiteluaineista, tarvikkeista ja korjaustarpeista

tekee tydmaalla mahdollisia korjauksia
kirjaa liimaruiskun kayton, huollot ja korjaukset

huolehtii liima-aineen tasaisesta levityksesta koko paallystettavalle alu-
eelle ja tarvittaessa saumalle

huolehtii lampimalla saalla liima-aineen oikeasta maarasta (minimointi)

seuraa liima-aineen kulutusta sdilidittain ja tydvuoroittain, seka huolehtii
lima-aineen varastokirjanpidosta

levitystyon laadun tarkkailu (poikkeamista informointi)

JOKAINEN TYORYHMAN JASEN

avustaa tyoryhmaa laatu- ja tuotantotavoitteiden saavuttamisessa mm.
osallistumalla tarvittaessa tyéryhméan muiden jasenten tehtaviin oman
tydn salliessa

osallistuu levityskohteen aloitus- ja lopetustoimiin
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